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Allowance

Annulus

Boom (teleskopik)

Chassis

Collapse

Crawler crane
(telescopic crawler
crane)

Cutter head

Cycle time

D400/D600/D800

Delivery system

DAFTAR ISTILAH

Kelonggaran waktu yang diberikan kepada
pekerja untuk kebutuhan pribadi, pemulihan
kelelahan, dan hambatan tidak terhindarkan.
Celah antara permukaan luar pipa dan lubang bor
yang berfungsi sebagai jalur pelumasan selama
proses jacking.

Lengan pengangkat pada crawler crane yang
dapat dipanjangkan atau dipendekkan sesuai
kebutuhan pengangkatan.

Rangka bawah crawler crane yang menerima
beban angkat dan menyalurkannya ke permukaan
tanah.

Keruntuhan tanah di sekitar galian akibat
hilangnya dukungan struktur tanah selama proses
Jjacking.

Alat angkat beroda rantai dengan boom
teleskopik, digunakan sebagai alat angkut pipa
pada lokasi dengan keterbatasan ruang gerak.
Kepala pemotong pada mesin bor terowongan
(MTBM) yang menggali muka tanah di depan
pipa.

Waktu siklus, yaitu durasi penyelesaian satu
rangkaian elemen pekerjaan yang berulang.
Notasi diameter nominal pipa RCP yang diteliti,
berturut-turut 400 mm, 600 mm, dan 800 mm.
Sistem penyelenggaraan atau pola pelaksanaan
proyek, misalnya design and build atau fast-track

construction.
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Design and build

Disconnect slurry pipe &

cable

Downtime

Drive shaft

Eksentrisitas gaya

jacking

Fast-track construction

Gantry crane

Guide rail

Heave

Hoist(ing)

Hydraulic jack

Jacking pipe setting

Landing

Microtunnelling

Metode pengadaan konstruksi dengan tanggung
jawab desain dan pelaksanaan berada pada satu
penyedia jasa.

Elemen  pekerjaan  pelepasan  sementara
sambungan pipa s/urry dan kabel setelah satu
siklus pendorongan selesai.

Waktu henti operasi peralatan.

Sumur/lubang vertikal tempat peluncuran mesin
bor dan pipa.

Penyimpangan posisi atau arah gaya dorong dari
sumbu pipa yang direncanakan.

Metode pelaksanaan proyek dengan tahap desain
dan konstruksi yang tumpang tindih.

Alat angkat bersistem rel dengan trolley dan hoist,
digunakan pada tahap pipe lifting.

Rel pemandu tempat segmen pipa ditempatkan
sebelum proses penyambungan dan pendorongan.
Pergerakan tanah ke arah atas akibat tekanan
berlebih selama proses jacking.

Sistem atau proses pengangkatan beban pada
crane menggunakan tali dan kait.

Alat hidraulis yang menghasilkan gaya dorong
untuk memajukan rangkaian pipa dari drive shaft
menuju receiving shaft.

Elemen pekerjaan penempatan segmen pipa pada
guide rail beserta penyambungan pipa, slurry,
dan kabel.

Proses penurunan beban crane ke posisi akhir.
Teknologi terowongan berdiameter kecil yang

dikerjakan menggunakan mesin bor kendali jarak

jauh.
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Open cut

Outlier

Penetration rate

Performance rating

(rating factor)

Pipe jacking

Pipe lifting

Pipe sticking

Receiving shaft (arrival

shaft)

Settlement

Skin friction

Slewing

Slurry

Snapback time study

Metode konstruksi dengan penggalian terbuka
sepanjang jalur pipa.

Data hasil pengamatan yang berada di luar
BKA/BKB sehingga dinyatakan menyimpang
dan tidak diikutsertakan dalam analisis.

Laju pendorongan pipa ke dalam tanah per satuan
waktu.

Faktor penyesuaian kinerja pekerja terhadap
kecepatan kerja normal, ditentukan dengan sistem
Westinghouse.

Metode instalasi pipa pracetak di bawah
permukaan tanah tanpa penggalian terbuka
menggunakan hydraulic jack.

Elemen pekerjaan pengangkatan pipa RCP dari
lokasi penampungan menuju posisi shaft.
Kondisi pipa lengket/macet akibat akumulasi
tahanan gesek dengan tanah selama proses
Jjacking.

Sumur penerima, tempat pipa dan mesin bor tiba
di ujung lintasan pendorongan.

Penurunan permukaan tanah akibat gangguan
proses konstruksi bawah tanah.

Tahanan gesek antara permukaan luar pipa dan
tanah di sekelilingnya.

Gerakan rotasi crane pada porosnya.

Campuran cairan, umumnya berbasis bentonit,
yang berfungsi sebagai pelumas dan media
pengangkut material galian.

Metode pengukuran waktu kerja berulang, jam
henti dibaca dan dikembalikan ke nol pada akhir

setiap elemen pekerjaan.
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Soil investigation

Standard time

Time study

Trenchless technology

Trolley

Variation order

Work sampling

Penyelidikan ~ tanah  untuk = mengetahui
karakteristik geoteknik lokasi pekerjaan.

Waktu standar, yaitu waktu normal ditambah
faktor kelonggaran.

Metode pengukuran waktu kerja untuk
menentukan waktu standar suatu pekerjaan.
Teknologi  konstruksi bawah tanah tanpa
penggalian terbuka.

Bagian gantry crane yang bergerak sepanjang
gelagar horizontal.

Perubahan lingkup pekerjaan yang disetujui
selama pelaksanaan kontrak.

Metode pengukuran proporsi waktu produktif dan
non-produktif melalui sampling pengamatan

acak.
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